
Èñïàðèòåëüíûé óâëàæíèòåëü/îõëàäèòåëü

Óâëàæíèòåëü/îõëàäèòåëü FA6, ðàáîòàþùèé íà ïðèíöèïå èñïàðåíèÿ, 
ñêîíñòðóèðîâàí ñïåöèàëüíî äëÿ ðàáîòû â ñîñòàâå ñèñòåì îáðàáîòêè âîçäóõà 
âíóòðè æèëûõ ïîìåùåíèé è ïðîìûøëåííûõ çäàíèé. Åãî êîìïàêòíàÿ 
êîíñòðóêöèÿ è ðàçìåðû ïîçâîëÿþò èñïîëüçîâàòü åãî âî âñåõ, îáû÷íî 
ïðèìåíÿåìûõ óñòàíîâêàõ äëÿ îáðàáîòêè âîçäóõà. Âûïóñêàåìûé ðÿä 
ñòàíäàðòíûõ èçäåëèé îõâàòûâàåò øèðîêèé äèàïàçîí ðàçìåðîâ è 
îáåñïå÷èâàåò íîìèíàëüíóþ ýôôåêòèâíîñòü óâëàæíåíèÿ: 65%, 85% è 95%. 
Óâëàæíèòåëè ìîãóò êîìïëåêòîâàòüñÿ àêñåññóàðàìè äëÿ ìíîãîñòóïåí÷àòîãî 
ðåãóëèðîâàíèÿ è âñòðîåííûìè êàïëåóëàâëèâàòåëÿìè.

Óâëàæíèòåëü/îõëàäèòåëü ñ î÷åíü íèçêèì 
ýíåðãîïîòðåáëåíèåì 
(ìîùíîñòü 50-250 Âò).

Èäåàëåí äëÿ èñïàðèòåëüíîãî îõëàæäåíèÿ.

Øèðîêèé äèàïàçîí èñïîëíåíèÿ ïî 
âåëè÷èíå è ïðîèçâîäèòåëüíîñòè: 

3îò 0,5 äî 34 ì /ñ (â îäíîì áëîêå).

Âûñîêàÿ ýôôåêòèâíîñòü óâëàæíåíèÿ: 
65 %, 85 % è 95 %.

Ìàëîå ïàäåíèå äàâëåíèÿ.

Îòëè÷íûå ðåãóëèðîâî÷íûå õàðàêòåðèñòèêè  
òèïè÷íàÿ ïîãðåøíîñòü âïëîòü äî 1 %.

Îòñóòñòâèå îïàñíîñòè ïåðåíàñûùåíèÿ 
âëàãîé.

Èñïàðÿþùèé ìàòåðèàë GLASdek, 
èçãîòîâëåííûé èç íåîðãàíè÷åñêîãî 
íåãîðþ÷åãî ìàòåðèàëà.

Íå òðåáóåòñÿ îáðàáîòêà âîäû.

Íèçêèå ýêñïëóàòàöèîííûå ðàñõîäû.

Êîìïàêòíàÿ êîíñòðóêöèÿ ïîçâîëÿåò 
ñýêîíîìèòü ìåñòî è ñíèçèòü çàòðàòû.

Íàäåæåí â ýêñïëóàòàöèè. Áåçîïàñåí è 
ãèãèåíè÷åí.

Ïðîãðàììà ïîäáîðà òèïîðàçìåðà 
óâëàæíèòåëÿ/îõëàäèòåëÿ íà áàçå Windows.

Èìåþòñÿ ñåðòèôèêàòû íà èçãîòîâëåíèå â 
ñîîòâåòñòâèè ñ ISO 9001 è ISO 14001.

Ñåðòèôèêàò Ñîîòâåòñòâèÿ è Ñàíèòàðíî-
Ýïèäåìèîëîãè÷åñêîå Çàêëþ÷åíèå 
Ðîññèéñêîé Ôåäåðàöèè

Äîïîëíèòåëüíîå 
îáîðóäîâàíèå
Äëÿ àäàïòàöèè  FA6 ïðè ðàçëè÷íûõ 
óñëîâèÿõ ïðèìåíåíèÿ ñî ñïåöèàëüíûìè 
òðåáîâàíèÿìè, êîìïàíèÿ Munters 
ïðåäëàãàåò øèðîêèé ðÿä äîïîëíèòåëüíûõ 
óñòðîéñòâ.

1. Êàïëåóëàâëèâàòåëè èñïîëüçóþòñÿ äëÿ 
ñíèæåíèÿ îïàñíîñòè ñðûâà êàïåëåê âîäû 
ñ íàñàäêè èç-çà áîëüøîé ñêîðîñòè âîçäóõà 
èëè òóðáóëåíòíîñòè. Îíè î÷åíü ëåãêî 
óñòàíàâëèâàþòñÿ è íå òðåáóþò èçìåíåíèÿ 
ðàçìåðà FA6,  ðåêîìåíäóåòñÿ óñòàíàâëèâàòü 
ïðè ñêîðîñòè âîçäóõà ïî ñå÷åíèþ 
óâëàæíèòåëÿ, ïðåâûøàþùåé 3,5 ì/ñ. 

2. Ñòóïåí÷àòîå ðåãóëèðîâàíèå ñîäåðæèò 
ýëåêòðîìàãíèòíûå âåíòèëè, êîòîðûå 
ðåãóëèðóþò ïîäà÷ó âîäû â îòäåëüíûå 
êàññåòû. Âåíòèëè ïîçâîëÿþò âêëþ÷àòü îò 2 
äî 5 êàññåò óâëàæíèòåëÿ/îõëàäèòåëÿ, ÷òîáû 
îáåñïå÷èòü ðàçëè÷íóþ ïîòðåáíîñòü 
â óâëàæíåíèè (ýòà âîçìîæíîñòü çàâèñèò îò 
ðàçìåðà óñòðîéñòâà)

3. FA6ññ, ðåàëèçóþùèé ïîäõîä “×èñòàÿ 
êîíöåïöèÿ” - ýòî ðåâîëþöèîííîå 
óñîâåðøåíñòâîâàíèå 
óâëàæíèòåëÿ/îõëàäèòåëÿ FA6 ñ îáîðîòíûì 
âîäîñíàáæåíèåì, ïîçâîëÿþùåå âûáðàòü 
îïòèìàëüíûé ãèãèåíè÷åñêèé ðåæèì 
ðàáîòû. Äëÿ ïîâûøåíèÿ áåçîïàñíîñòè 
ðàáîòû â ñîñòàâå ñèñòåìû 
ïðåäóñìàòðèâàþòñÿ òàêæå ñâÿçè BMS 
è òðåâîæíàÿ ñèãíàëèçàöèÿ. FA6ññ ðàññ÷èòàí 
íà áîëåå æåñòêèå òðåáîâàíèÿ 
çàêîíîäàòåëüñòâà â îòíîøåíèè 
áàêòåðèîëîãè÷åñêîãî êîíòðîëÿ âîäû 
ïî ñðàâíåíèþ ñ äåéñòâóþùèìè 
â íàñòîÿùåå âðåìÿ âî ìíîãèõ ñòðàíàõ, 
íàïðèìåð, ïî ñðàâíåíèþ ñ ACOP L8 
â Âåëèêîáðèòàíèè.

3.1 FA6ds, ñ ñèñòåìîé äîçèðîâàíèÿ 
ïîçâîëÿåò äîçèðîâàòü ñîäåðæàíèå 

áèîöèäîâ (äåçèíôèöèðóþùèõ ïðåïàðàòîâ) 
â ïîääîíå óâëàæíèòåëÿ, ðåãóëèðóåìîå 
òàéìåðîì è/èëè ñ ïîìîùüþ âíåøíèõ 
óñòðîéñòâ. Ñèñòåìà äîçèðîâàíèÿ èäåàëüíî 
ïîäõîäèò äëÿ óñòàíîâîê, êîòîðûå, êàê 
ïðåäïîëàãàåòñÿ, áóäóò ðàáîòàòü ñ âîäîé 
ïëîõîãî êà÷åñòâà èëè ïðè âûñîêîé 
êîíöåíòðàöèè âçâåøåííûõ â âîçäóõå 
îðãàíè÷åñêèõ âåùåñòâ.

3.2 FA6ñs, ñ ñèñòåìîé êîíòðîëÿ 
ïðîâîäèìîñòè ïîçâîëÿåò ðåãóëèðîâàòü ñëèâ 
â çàâèñèìîñòè îò ïðîâîäèìîñòè âîäû 
â ïîääîíå. Ñèñòåìà óìåíüøàåò ïîòðåáëåíèå 
âîäû è îñîáåííî ýôôåêòèâíà ïðè 
ñòóïåí÷àòîì ðåãóëèðîâàíèè 
óâëàæíèòåëåé/îõëàäèòåëåé.

3.3 FA6uv, ñ ñèñòåìîé óëüòðàôèîëåòîâîé 
ñòåðèëèçàöèè ñ ñåíñîðîì èíòåíñèâíîñòè 
(ïîñòàâëÿåòñÿ òîëüêî äëÿ Âåëèêîáðèòàíèè).

4. Îáîðóäîâàíèå, ðàçðàáàòûâàåìîå 
ïî òåõíè÷åñêèì óñëîâèÿì çàêàç÷èêà, ìîæåò 
ïîñòàâëÿòüñÿ ïî ñîîòâåòñòâóþùåìó çàïðîñó.

Òåñòèðîâàíèå è 
ñåðòèôèêàöèÿ
Óâëàæíèòåëü/îõëàäèòåëü FA6 èçãîòàâëèâàåòñÿ 
â ñîîòâåòñòâèè ñî ñëåäóþùèìè 
ñîãëàñîâàííûìè ñòàíäàðòàìè ÅÑ 
è òåõíè÷åñêèìè óñëîâèÿìè:

EN 60204 -1 - Áåçîïàñíîñòü ìåõàíèçìîâ, 
ýëåêòðîîáîðóäîâàíèÿ ìàøèí;
EN 50081 -1 - Ýëåêòðîìàãíèòíàÿ 
ñîâìåñòèìîñòü, îáùèå ìåòîäû êîíòðîëÿ 
èçëó÷åíèÿ;
EN 50082 -1 - Ýëåêòðîìàãíèòíàÿ 
ñîâìåñòèìîñòü, îáùèé ñòàíäàðò 
ïîìåõîóñòîé÷èâîñòè ïðè ðàáîòå
â ïðîìûøëåííûõ óñëîâèÿõ.

FA6 îòâå÷àåò îãðàíè÷åíèÿì, êîòîðûå 
îãîâàðèâàþòñÿ äëÿ îáîðóäîâàíèÿ â ñâÿçè 
ñ íàèáîëåå âàæíûìè òðåáîâàíèÿìè 
ê îáåñïå÷åíèþ çäîðîâüÿ è áåçîïàñíîñòè, 

èçëîæåííûìè â Ðóêîâîäÿùèõ óêàçàíèÿõ 
89/392/ÅÅÑ è äîïîëíèòåëüíûõ äèðåêòèâàõ 
91/368/ÅÅÑ, 93/44/ÅÅÑ, 93/68/ÅÅÑ è 89/336/ÑÅÅ 
- ýëåêòðîìàãíèòíàÿ ñîâìåñòèìîñòü ñîãëàñíî 
òðåáîâàíèÿì ÅÑ. FA6 ñåðòèôèöèðîâàí ñîãëàñíî 
òðåáîâàíèÿì VDI 6022 (Ñòàíäàðò, îïðåäåëÿþùèé 
òðåáîâàíèÿ ê ãèãèåíå äëÿ ñèñòåì, Ãåðìàíèÿ).
Áîëåå òîãî, óâëàæíèòåëü/îõëàäèòåëü FA6, 
ðàáîòàþùèé íà ïðèíöèïå èñïàðåíèÿ, ïðîøåë 
ñòðîãèå èñïûòàíèÿ â Öåíòðàëüíîì îòäåëåíèè 
ãîñïèòàëüíîé ãèãèåíû ïðè ìåäèöèíñêîì 
ôàêóëüòåòå óíèâåðñèòåòà RWTH â ã. Ààõåí, 
Ãåðìàíèÿ. Ñîãëàñíî ðåçóëüòàòàì ïðîâåðîê ïðè 
ðàáîòå óñòðîéñòâà íå áûëè îáíàðóæåíû àýðîçîëè, 
ñîäåðæàùèå ñëåäû áàêòåðèé ëåãèîíåëëà, â âîçäóõå 
íå áûëî òàêæå Legionella pneumophilia, 
ïîïàäàâøèõ â íåãî êàêèì-ëèáî äðóãèì ïóòåì, 
äàæå ïðè î÷åíü âûñîêîé êîíöåíòðàöèè 
ëåãèîíåëëà â öèðêóëèðóþùåé âîäå è î÷åíü 
áîëüøèõ ñêîðîñòÿõ âîçäóøíîãî ïîòîêà. 
Èñïûòàíèÿ âûïîëíÿëèñü êàê â ëàáîðàòîðíûõ, òàê 
è ðåàëüíûõ óñëîâèÿõ ðàáîòû óñòðîéñòâà. 
Ñåðòèôèêàò Ñîîòâåòñòâèÿ è Ñàíèòàðíî-
Ýïèäåìèîëîãè÷åñêîå Çàêëþ÷åíèå Ðîññèéñêîé 
Ôåäåðàöèè.

Êàê âûáðàòü FA6?
Ïðàâèëüíûé âûáîð FA6 ëåãêî ñäåëàòü, ïîëüçóÿñü 
Òåõíè÷åñêèì ðóêîâîäñòâîì ïî FA6 èëè 
ñ ïîìîùüþ ïðîãðàììû äëÿ ïîäáîðà òèïîðàçìåðà 
FA6. Âñå, ÷òî Âàì íåîáõîäèìî çíàòü, - ýòî 
ñëåäóþùèå ïàðàìåòðû:

îáúåì âîçäóõà,
ðàçìåðû âîçäóõîâîäà èëè ïîïåðå÷íîå ñå÷åíèå 
áëîêà îáðàáîòêè âîçäóõà,
òðåáîâàíèÿ ê êîíñòðóêöèè,
òðåáîâàíèÿ ê òî÷íîñòè ðåãóëèðîâàíèÿ,
óñëîâèÿ ïðèìåíåíèÿ.

Âû âñåãäà âñòðåòèòå äîáðîæåëàòåëüíîå îòíîøåíèå 
ïðè îáðàùåíèè çà ïîìîùüþ â áëèæàéøèé îôèñ 
ïî ïðîäàæàì îáîðóäîâàíèÿ êîìïàíèè Munters.

Èíôîðìàöèÿ äëÿ çàêàçà

Ýôôåêòèâíîñòü óâëàæíåíèÿ
 65 = 65%, 85= 85%, 95 = 95%
Øèðèíà, ñì (ñì. òàáëèöó íà ñòð. 2)
Âûñîòà, ñì (ñì. òàáëèöó íà ñòð. 2)
Âîäîñíàáæåíèå
 Ñ - öèðêóëÿöèîííàÿ âîäà, D - âîäà ïðÿìî èç âîäîïðîâîäà
 1 - 5 = ÷èñëî ñòóïåíåé (ñì. ñòð. 3)*
Êàïëåóëàâëèâàòåëü
 0 = áåç êàïëå óëàâëèâàòåëÿ, 1 = ñ êàïëåóëàâëèâàòåëåì
Ñòîðîíà îáñëóæèâàíèÿ è ïîäêëþ÷åíèÿ òðóáîïðîâîäîâ
 L = ëåâàÿ, R = ïðàâàÿ

Munters îñòàâëÿåò çà ñîáîé ïðàâî âíîñèòü èçìåíåíèÿ â òåõíè÷åñêèå óñëîâèÿ, ÷èñëåííûå çíà÷åíèÿ ïàðàìåòðîâ è ò. ä. ïî ïðîèçâîäñòâåííûì èëè äðóãèì ïðè÷èíàì ïîñëå ïóáëèêàöèè.
Munters Europe AB, 2003

Íàïðèìåð, FA6-85-120-090-C1-0-L

Ñòîðîíà îáñëóæèâàíèÿ è ïîäêëþ÷åíèÿ òðóáîïðîâîäîâ

Ïîÿñíåíèÿ
 Óñòàíîâêè FA6 ñ ðàçìåðàìè 240 õ 240 è âûøå 
ïîñòàâëÿþòñÿ â ðàçîáðàííîì âèäå. Â êîìïëåêò 
ïîñòàâêè íå âõîäÿò âîäÿíîé ôèëüòð, âíåøíèé 
ýëåêòðîìàãíèòíûé âåíòèëü è ãèäðîçàòâîð. 
* Åñëè ÷èñëî ñòóïåíåé ðàâíî 1, ýëåêòðîìàãíèòíûé 
âåíòèëü íå âêëþ÷àåòñÿ â êîìïëåêò ïîñòàâêè. Â 
ñëó÷àå, êîãäà èñïîëüçóåòñÿ áîëåå îäíîé ñòóïåíè, 
÷èñëî  âåíòèëåé çàâèñèò îò ÷èñëà êàññåò, 
âõîäÿùèõ â ñîñòàâ óâëàæíèòåëÿ. Êîìïàíèÿ 
Munters ïðåäîñòàâèò Âàì âñþ íåîáõîäèìóþ 
èíôîðìàöèþ.

FA6 ðàçðàáîòàí è âûïóñêàåòñÿ êîìïàíèåé Munters Europe ÀÂ.
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Ïðèíöèï èñïàðèòåëüíîãî óâëàæíåíèÿ è îõëàæäåíèÿ 
(ïðîöåññ àäèàáàòè÷åñêîãî îõëàæäåíèÿ)
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United Kingdom Munters Ltd, Òåë +44/(0)1480/442 340, Ôàêñ +44/(0)1480/411 332, Export & Other countries Munters Europe AB Òåë +46/(0)8/626 63 00, Ôàêñ +46/(0)8/754 56 66,
Region Americas Munters Corporation, Òåë +1/(0)978 241 1100, Ôàêñ +1/(0)978 241 1214, Region Asia Munters K.K., Òåë +81/(0)3/5970 0021, Ôàêñ +81/(0)3/5970 3197

Munters Oy, Òåë +358/(0)9/83 86 030, Ôàêñ +358/(0)9/83 86 0336,
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Îñíîâîé  FA6 ÿâëÿåòñÿ êàññåòà, èçãîòîâëåííàÿ èç íåîðãàíè÷åñêîãî 
íåãîðþ÷åãî è èñïàðÿþùåãî âîäó ìàòåðèàëà GLASdek. Âîäà ïîñòóïàåò 
â óâëàæíÿþùóþ êàññåòó ñâåðõó, ÷åðåç ðàñïðåäåëèòåëüíóþ ãîëîâêó è ñòåêàåò 
âíèç ïî ãîôðèðîâàííîé ïîâåðõíîñòè ìàòåðèàëà. Êîãäà òåïëûé è ñóõîé 
âîçäóõ ïðîõîäèò ÷åðåç ìàòåðèàë êàññåòû, ïîñëåäíèé ÷àñòè÷íî èñïàðÿåò âîäó, 
îáðàçóÿ, òàêèì îáðàçîì, õîëîäíûé è âëàæíûé âîçäóõ. Îñòàòîê âîäû 
ñïîñîáñòâóåò ïðîìûâàíèþ êàññåòû è çàòåì ñòåêàåò îáðàòíî â ïîääîí.

Ýíåðãèÿ, íåîáõîäèìàÿ äëÿ èñïàðåíèÿ, áåðåòñÿ èç ñàìîãî âîçäóõà. Ïîýòîìó 
âîçäóõ, âûõîäÿùèé èç óâëàæíèòåëÿ, îäíîâðåìåííî óâëàæíÿåòñÿ 
è îõëàæäàåòñÿ. Ïðè ýòîì ïðîöåññå äëÿ èñïàðåíèÿ âîäû íå òðåáóåòñÿ 
èñòî÷íèê âíåøíåé ýíåðãèè. Ýòî ïî ñóùåñòâó àäèàáàòè÷åñêèé ïðîöåññ 
îõëàæäåíèÿ. Îí î÷åíü ýôôåêòèâåí, è ïîòðåáëåíèå ýíåðãèè ïðè åãî 
ïðèìåíåíèè î÷åíü ìàëî. 

Îí ïîçâîëÿåò òàêæå èñïîëüçîâàòü âîäó ïðÿìî èç âîäîïðîâîäà è íå òðåáóåò 
åå îáðàáîòêè (ò. å. îòïàäàåò íåîáõîäèìîñòü â îáåññîëèâàþùåé óñòàíîâêå). 
Ïûëü, áàêòåðèè è ìèêðîîðãàíèçìû, ñîäåðæàùèåñÿ â ïîñòóïàþùåì âîçäóõå 
è ìèíåðàëüíûå ñîëè, ñîäåðæàùèåñÿ â âîäå, îñòàþòñÿ íà ïîâåðõíîñòè 
ìàòåðèàëà GLASdek, è ñìûâàþòñÿ âûòåêàþùåé âîäîé â äðåíàæ, òàê ÷òî 
âåñü ïðîöåññ èñïàðåíèÿ îñòàåòñÿ ÷èñòûì.

Ïðèíöèï  ðàáîòûÏðèíöèï  ðàáîòû

Munters Europe AB, HumiCool Division, Kung Hans Väg 8, P O Box 434, SE-191 24 Sollentuna, Sweden. Tåë: +46/(0)8/626 63 00, Ôàêñ: +46/(0)8/754 56 66.
www.munters.com
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Âûñîêàÿ ýôôåêòèâíîñòü
FA6 ìîæíî çàêàçûâàòü äëÿ ïîëó÷åíèÿ îäíîé èç òðåõ 
âåëè÷èí ýôôåêòèâíîñòè óâëàæíåíèÿ: 65, 85 è 95%. 
Âûáîð ýôôåêòèâíîñòè çàâèñèò îò ñïîñîáà ðåãóëèðîâàíèÿ 
è îò òðåáîâàíèé ê âåëè÷èíå îõëàæäåíèÿ è/èëè 
óâëàæíåíèÿ â êîíêðåòíîì ñëó÷àå ïðèìåíåíèÿ óñòàíîâêè.

Ïðîñòîòà ìîíòàæà
FA6 ëåãêî óñòàíîâèòü è ëåãêî ñêîìïîíîâàòü êàê 
ñ ñóùåñòâóþùèìè, òàê è ñ âíîâü óñòàíàâëèâàåìûìè 
ñèñòåìàìè îòîïëåíèÿ, âåíòèëÿöèè è êîíäèöèîíèðîâàíèÿ 
âîçäóõà. Ýëåêòðè÷åñêàÿ ñåòü (230/400 Â, 50 Ãö), èñòî÷íèê âîäû 
(ñ äàâëåíèåì 1 - 10 áàð) è äðåíàæíàÿ òðóáà (äèàìåòðîì 40 
ìì) - âîò è âñå, ÷òî òðåáóåòñÿ äëÿ óñòàíîâêè. Áëàãîäàðÿ ñâîåé 
âûñîêîé ýôôåêòèâíîñòè è êîìïàêòíîé êîíñòðóêöèè ýòî 
óñòðîéñòâî èäåàëüíî ïîäõîäèò äëÿ çàìåíû ñòàðûõ, ìåíåå 
ýôôåêòèâíûõ óâëàæíèòåëåé/îõëàäèòåëåé âîçäóõà.

Âàðèàíòû ðåãóëèðîâàíèÿ
Óñòàíîâêà FA6 ìîæåò ëåãêî ðåãóëèðîâàòüñÿ â ñîîòâåòñòâèè 
ñ ðåøàåìûìè çàäà÷àìè, óäîâëåòâîðÿÿ äàæå î÷åíü âûñîêèì 
òðåáîâàíèÿì. Âûáîð ìåòîäà ðåãóëèðîâàíèÿ çàâèñèò 
â îñíîâíîì îò êîíêðåòíîãî ïðèìåíåíèÿ è æåëàåìîé òî÷íîñòè 
ñèñòåìû. Ðåãóëèðîâàíèå ìîæåò áûòü ðàçëè÷íûì: îò ïðîñòîãî 
äâóõïîçèöèîííîãî "âêëþ÷åíî-âûêëþ÷åíî" ñ òèïè÷íîé 
ïîãðåøíîñòüþ ðåãóëèðîâàíèÿ îòíîñèòåëüíîé âëàæíîñòè (RH) 
+ 10%, äî ëèöåâîãî è áàéïàñíîãî ðåãóëèðîâàíèÿ 
ñ ïîãðåøíîñòüþ +1%.

Êîíñòðóêöèÿ
Óñòàíîâêà FA6 ñîñòîèò èç îäíîé èëè 
íåñêîëüêèõ êàññåò, óñòàíîâëåííûõ íà ïðî÷íîé 
ðàìå, è ïîääîíà äëÿ âîäû, èçãîòàâëèâàåìîãî 
èç íåðæàâåþùåé ñòàëè (EN 1.4301). Êàññåòû 
âûïîëíåíû íà îñíîâå ìàòåðèàëà GLASdek 
è çàêëþ÷åíû â çàùèòíûé êîæóõ 
èç íåðæàâåþùåé ñòàëè. Ñâåðõó êàæäîé 
êàññåòû óñòàíîâëåí óçåë 
âîäîðàñïðåäåëèòåëüíîé ãîëîâêè, êîòîðûé 
ïîäàåò â êàññåòó âîäó è êðåïèò êàññåòó ê ðàìå. 
Âîäà â ýòè óçëû  ìîæåò ïîäàâàòüñÿ 
îò öèðêóëÿöèîííîãî íàñîñà èëè 
íåïîñðåäñòâåííî èç âîäîïðîâîäíîé ñåòè.

Ñèñòåìû âîäîñíàáæåíèÿ
Ñèñòåìû îáîðîòíîãî âîäîñíàáæåíèÿ íàèáîëåå 
ðàñïðîñòðàíåíû áëàãîäàðÿ ìàëîìó 
ïîòðåáëåíèþ âîäû. Ñèñòåìû 
ñ íåïîñðåäñòâåííîé ïîäà÷åé âîäû 
èç âîäîïðîâîäà îáû÷íî èñïîëüçóþòñÿ â òåõ 
ñëó÷àÿõ, êîãäà ñëèøêîì íèçêîå êà÷åñòâî âîäû 
íå ïîçâîëÿåò èñïîëüçîâàòü åå 
â öèðêóëÿöèîííûõ ñèñòåìàõ èëè êîãäà 
íåçíà÷èòåëüíî âðåìÿ ðàáîòû óâëàæíèòåëÿ 
â òå÷åíèå ãîäà. 

1. Ñèñòåìà îáîðîòíîãî 
âîäîñíàáæåíèÿ

Ïîääîí çàïîëíÿåòñÿ õîëîäíîé âîäîé èç 
âîäîïðîâîäíîé ñåòè, è ïîïëàâêîâûé 
ðåãóëÿòîð ïîääåðæèâàåò â í¸ì îïðåäåë¸ííûé 
óðîâåíü âîäû. Ïðè ïîñòóïëåíèè çàïðîñà 
íà óâëàæíåíèå, çàïóñêàåòñÿ íàñîñ è ÷åðåç óçëû 
âîäîðàñïðåäåëèòåëüíûõ ãîëîâîê ïîäàåò âîäó 
íà êàññåòû. Âîäîïðîâîäíàÿ âîäà ñîäåðæèò 
îïðåäåëåííîå êîëè÷åñòâî ìèíåðàëîâ è ñîëåé, 
êîíöåíòðàöèÿ êîòîðûõ èçìåíÿåòñÿ 
â çàâèñèìîñòè îò ìåñòà óñòàíîâêè àïïàðàòà. 
Â ïðîöåññå èñïàðåíèÿ ÷èñòûé âîäÿíîé ïàð 
âûïóñêàåòñÿ â âîçäóõ. Ìèíåðàëû è ñîëè 
îñòàþòñÿ â íåèñïàðèâøåéñÿ âîäå 
è âîçâðàùàþòñÿ â ïîääîí. ×àñòü âîäû èç 
ïîääîíà íåïðåðûâíî óõîäèò, è å¸ íåîáõîäèìî 
çàìåíÿòü ñâåæåé âîäîé äëÿ ðåãóëèðîâàíèÿ 
êîíöåíòðàöèè ìèíåðàëîâ. 

Øèðîêèé äèàïàçîí 
ðàçìåðîâ
Óñòàíîâêè FA6 ïîñòàâëÿþòñÿ â øèðîêîì 
äèàïàçîíå ñòàíäàðòíûõ ðàçìåðîâ, êîòîðûå 
ñîîòâåòñòâóþò ïàðàìåòðàì òèïîâîãî 
îáîðóäîâàíèÿ äëÿ îáðàáîòêè âîçäóõà. 
Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü êîíñòðóêòèâíî 
çàêîí÷åííûõ áëîêîâ ñîîòâåòñòâóåò ðàñõîäó 

3âîçäóõà îò 0,5 äî 34 ì /ñ. Ïðè î÷åíü áîëüøîì 
ðàñõîäå âîçäóõà ñëåäóåò âûáðàòü êîìáèíàöèþ 
áëîêîâ, ÷òîáû ïîëó÷èòü æåëàåìûå ïàðàìåòðû. 
Ðàçìåðû ìîãóò áûòü èçìåíåíû ïî òðåáîâàíèþ 
çàêàç÷èêà. Âûáîð îïòèìàëüíîãî óâëàæíèòåëÿ 
ëåãêî îñóùåñòâèòü ñ ïîìîùüþ ïðîãðàììû 
îïðåäåëåíèÿ ïàðàìåòðîâ FA6 è òåõíè÷åñêîé 
ïîääåðæêè, äåéñòâóþùåé â îïåðàòèâíîì 
ðåæèìå.

Ñòàíäàðòíûå ðàçìåðû

2. Ñèñòåìû ïðÿìîãî âîäîñíàáæåíèÿ

Ïðè ïîñòóïëåíèè çàïðîñà íà óâëàæíåíèå âîäà 
èç âîäîïðîâîäíîé ñåòè ïîñòóïàåò ïðÿìî íà 
óçëû âîäîðàñïðåäåëèòåëüíûõ ãîëîâîê ÷åðåç 
êëàïàíû ïîñòîÿííîãî ðàñõîäà. Èçáûòî÷íàÿ 
âîäà, êîòîðàÿ íå ðàñõîäóåòñÿ íà èñïàðåíèå, 
èñïîëüçóåòñÿ äëÿ î÷èñòêè êàññåò ïåðåä ñëèâîì 
â äðåíàæíóþ ñèñòåìó.

Èñïàðÿþùèé ìàòåðèàë GLASdek
Íåîðãàíè÷åñêèé ìàòåðèàë GLASdek, èñïîëüçóåìûé â êàññåòå óâëàæíèòåëÿ, áûë 
ïðîâåðåí íà óñòîé÷èâîñòü ê âîçãîðàíèþ è â ñîîòâåòñòâèè ñî ñòàíäàðòîì ISO 
1182 êëàññèôèöèðóåòñÿ êàê íåãîðþ÷èé ìàòåðèàë.
Íåîðãàíè÷åñêèé ìàòåðèàë GLASdek, èñïîëüçóåìûé â êàññåòå êàïëåóëàâëèâàòåëÿ, 
áûë ïðîâåðåí è êëàññèôèöèðîâàí êàê íåãîðþ÷èé ìàòåðèàë ïî êëàññó 1 
â ñîîòâåòñòâèè ñ áðèòàíñêèì ñòàíäàðòîì BS 476, ÷àñòü 7, ïî êëàññó Ì1 
ñîãëàñíî ôðàíöóçñêîìó ñòàíäàðòó CSTB è ïî êëàññó Ò1 â ñîîòâåòñòâèè ñ 
ÿïîíñêèì ñòàíäàðòîì JISA 1322. Îí ñîîòâåòñòâóåò òðåáîâàíèÿì êîíòðîëÿ 
âîçãîðàíèÿ Nord Test Fire 004, êëàññ 1, è ãåðìàíñêîìó ñòàíäàðòó DIN 4102, 
÷àñòü 1, êëàññ Â1.

GX

à) FA6  ñèñòåìà ñ öèðêóëÿöèåé âîäû 
áåç êàïëåóëàâëèâàòåëÿ.

á) FA6  ñèñòåìà ïðÿìîãî âîäîñíàáæåíèÿ 
ñ êàïëåóëàâëèâàòåëåì 

Ðàçìåð Ñ = 592 ìì ïðè ýôôåêòèâíîñòè óâëàæíåíèÿ 65 - 85%, Ñ = 692 ìì ïðè  95%

Âêë. - Âûêë. (1- ñòóïåíü) Ñòóïåí÷àòûé (2 - 5 ñòóïåíåé) Ðåãóëèðîâàíèå ïî òî÷êå ðîñû*) Ëèöåâîå è áàéïàñíîå ðåãóëèðîâàíèå*)

Ïðèìåð óñòàíîâêè
FA6 â ñåêöèþ 
ñèñòåìû 
îáðàáîòêè âîçäóõà
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Â, âûñîòà [ñì]
À,

øèðèíà
[ñì] 60 90 120 150 180 210 240 270 300
60 0,9 1,6 2,4
90 1,2 2,3 3,4 Îáúåì âîçäóõà [ì3/ñ ïðè 4,5 m/c]

120 1,7 3,2 4,7
150 3,9 5,8 7,6 9,5 11,3 13,2
180 4,8 7,1 9,3 11,6 13,8 16,0
210 8,1 10,7 13,3 15,9 18,5
240 9,4 12,4 15,4 18,4 21,4 24,4
270 10,5 13,8 17,2 20,5 23,9 27,2
300 11,8 15,5 19,3 23,0 26,7 30,5 34,2
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Êàïëåóëàâëèâàòåëü ðåêîìåíäóåòñÿ ïðèìåíÿòü ïðè 
ñêîðîñòè ïîòîêà âîçäóõà ïî ñå÷åíèþ óâëàæíèòåëÿ áîëåå 
3,5 ì/ñ. Ìàêñèìàëüíàÿ ñêîðîñòü ïî ñå÷åíèþ 4,5 ì/ñ.

Àäèàáàòè÷åñêèé ïðîöåññ îõëàæäåíèÿ ÷àñòî èñïîëüçóåòñÿ 
äëÿ óìåíüøåíèÿ íàãðóçêè íà õîëîäèëüíîå îáîðóäîâàíèå 
â ëåòíåå âðåìÿ ãîäà. FA6 ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ 
â êà÷åñòâå îõëàäèòåëÿ ïðÿìîãî äåéñòâèÿ  äëÿ îõëàæäåíèÿ 
è óâëàæíåíèÿ ïîäàâàåìîãî âîçäóõà èëè êàê íåïðÿìîé 
îõëàäèòåëü â ñî÷åòàíèè ñ ðîòîðíûì òåïëîîáìåííèêîì 
äëÿ îõëàæäåíèÿ âîçäóõà áåç äîáàâëåíèÿ âëàãè.

Ìîùíîñòü îõëàæäåíèÿ

ì

Èñïàðèòåëüíîå îõëàæäåíèå â çàâèñèìîñòè îò íàðóæíîé òåìïåðàòóðû è âëàæíîñòè âîçäóõà. Ðàññ÷èòàíî íà îñíîâå ñðåäíèõ äíåâíûõ êëèìàòè÷åñêèõ äàííûõ
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Âûñîêàÿ ýôôåêòèâíîñòü
FA6 ìîæíî çàêàçûâàòü äëÿ ïîëó÷åíèÿ îäíîé èç òðåõ 
âåëè÷èí ýôôåêòèâíîñòè óâëàæíåíèÿ: 65, 85 è 95%. 
Âûáîð ýôôåêòèâíîñòè çàâèñèò îò ñïîñîáà ðåãóëèðîâàíèÿ 
è îò òðåáîâàíèé ê âåëè÷èíå îõëàæäåíèÿ è/èëè 
óâëàæíåíèÿ â êîíêðåòíîì ñëó÷àå ïðèìåíåíèÿ óñòàíîâêè.

Ïðîñòîòà ìîíòàæà
FA6 ëåãêî óñòàíîâèòü è ëåãêî ñêîìïîíîâàòü êàê 
ñ ñóùåñòâóþùèìè, òàê è ñ âíîâü óñòàíàâëèâàåìûìè 
ñèñòåìàìè îòîïëåíèÿ, âåíòèëÿöèè è êîíäèöèîíèðîâàíèÿ 
âîçäóõà. Ýëåêòðè÷åñêàÿ ñåòü (230/400 Â, 50 Ãö), èñòî÷íèê âîäû 
(ñ äàâëåíèåì 1 - 10 áàð) è äðåíàæíàÿ òðóáà (äèàìåòðîì 40 
ìì) - âîò è âñå, ÷òî òðåáóåòñÿ äëÿ óñòàíîâêè. Áëàãîäàðÿ ñâîåé 
âûñîêîé ýôôåêòèâíîñòè è êîìïàêòíîé êîíñòðóêöèè ýòî 
óñòðîéñòâî èäåàëüíî ïîäõîäèò äëÿ çàìåíû ñòàðûõ, ìåíåå 
ýôôåêòèâíûõ óâëàæíèòåëåé/îõëàäèòåëåé âîçäóõà.

Âàðèàíòû ðåãóëèðîâàíèÿ
Óñòàíîâêà FA6 ìîæåò ëåãêî ðåãóëèðîâàòüñÿ â ñîîòâåòñòâèè 
ñ ðåøàåìûìè çàäà÷àìè, óäîâëåòâîðÿÿ äàæå î÷åíü âûñîêèì 
òðåáîâàíèÿì. Âûáîð ìåòîäà ðåãóëèðîâàíèÿ çàâèñèò 
â îñíîâíîì îò êîíêðåòíîãî ïðèìåíåíèÿ è æåëàåìîé òî÷íîñòè 
ñèñòåìû. Ðåãóëèðîâàíèå ìîæåò áûòü ðàçëè÷íûì: îò ïðîñòîãî 
äâóõïîçèöèîííîãî "âêëþ÷åíî-âûêëþ÷åíî" ñ òèïè÷íîé 
ïîãðåøíîñòüþ ðåãóëèðîâàíèÿ îòíîñèòåëüíîé âëàæíîñòè (RH) 
+ 10%, äî ëèöåâîãî è áàéïàñíîãî ðåãóëèðîâàíèÿ 
ñ ïîãðåøíîñòüþ +1%.

Êîíñòðóêöèÿ
Óñòàíîâêà FA6 ñîñòîèò èç îäíîé èëè 
íåñêîëüêèõ êàññåò, óñòàíîâëåííûõ íà ïðî÷íîé 
ðàìå, è ïîääîíà äëÿ âîäû, èçãîòàâëèâàåìîãî 
èç íåðæàâåþùåé ñòàëè (EN 1.4301). Êàññåòû 
âûïîëíåíû íà îñíîâå ìàòåðèàëà GLASdek 
è çàêëþ÷åíû â çàùèòíûé êîæóõ 
èç íåðæàâåþùåé ñòàëè. Ñâåðõó êàæäîé 
êàññåòû óñòàíîâëåí óçåë 
âîäîðàñïðåäåëèòåëüíîé ãîëîâêè, êîòîðûé 
ïîäàåò â êàññåòó âîäó è êðåïèò êàññåòó ê ðàìå. 
Âîäà â ýòè óçëû  ìîæåò ïîäàâàòüñÿ 
îò öèðêóëÿöèîííîãî íàñîñà èëè 
íåïîñðåäñòâåííî èç âîäîïðîâîäíîé ñåòè.

Ñèñòåìû âîäîñíàáæåíèÿ
Ñèñòåìû îáîðîòíîãî âîäîñíàáæåíèÿ íàèáîëåå 
ðàñïðîñòðàíåíû áëàãîäàðÿ ìàëîìó 
ïîòðåáëåíèþ âîäû. Ñèñòåìû 
ñ íåïîñðåäñòâåííîé ïîäà÷åé âîäû 
èç âîäîïðîâîäà îáû÷íî èñïîëüçóþòñÿ â òåõ 
ñëó÷àÿõ, êîãäà ñëèøêîì íèçêîå êà÷åñòâî âîäû 
íå ïîçâîëÿåò èñïîëüçîâàòü åå 
â öèðêóëÿöèîííûõ ñèñòåìàõ èëè êîãäà 
íåçíà÷èòåëüíî âðåìÿ ðàáîòû óâëàæíèòåëÿ 
â òå÷åíèå ãîäà. 

1. Ñèñòåìà îáîðîòíîãî 
âîäîñíàáæåíèÿ

Ïîääîí çàïîëíÿåòñÿ õîëîäíîé âîäîé èç 
âîäîïðîâîäíîé ñåòè, è ïîïëàâêîâûé 
ðåãóëÿòîð ïîääåðæèâàåò â í¸ì îïðåäåë¸ííûé 
óðîâåíü âîäû. Ïðè ïîñòóïëåíèè çàïðîñà 
íà óâëàæíåíèå, çàïóñêàåòñÿ íàñîñ è ÷åðåç óçëû 
âîäîðàñïðåäåëèòåëüíûõ ãîëîâîê ïîäàåò âîäó 
íà êàññåòû. Âîäîïðîâîäíàÿ âîäà ñîäåðæèò 
îïðåäåëåííîå êîëè÷åñòâî ìèíåðàëîâ è ñîëåé, 
êîíöåíòðàöèÿ êîòîðûõ èçìåíÿåòñÿ 
â çàâèñèìîñòè îò ìåñòà óñòàíîâêè àïïàðàòà. 
Â ïðîöåññå èñïàðåíèÿ ÷èñòûé âîäÿíîé ïàð 
âûïóñêàåòñÿ â âîçäóõ. Ìèíåðàëû è ñîëè 
îñòàþòñÿ â íåèñïàðèâøåéñÿ âîäå 
è âîçâðàùàþòñÿ â ïîääîí. ×àñòü âîäû èç 
ïîääîíà íåïðåðûâíî óõîäèò, è å¸ íåîáõîäèìî 
çàìåíÿòü ñâåæåé âîäîé äëÿ ðåãóëèðîâàíèÿ 
êîíöåíòðàöèè ìèíåðàëîâ. 

Øèðîêèé äèàïàçîí 
ðàçìåðîâ
Óñòàíîâêè FA6 ïîñòàâëÿþòñÿ â øèðîêîì 
äèàïàçîíå ñòàíäàðòíûõ ðàçìåðîâ, êîòîðûå 
ñîîòâåòñòâóþò ïàðàìåòðàì òèïîâîãî 
îáîðóäîâàíèÿ äëÿ îáðàáîòêè âîçäóõà. 
Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü êîíñòðóêòèâíî 
çàêîí÷åííûõ áëîêîâ ñîîòâåòñòâóåò ðàñõîäó 

3âîçäóõà îò 0,5 äî 34 ì /ñ. Ïðè î÷åíü áîëüøîì 
ðàñõîäå âîçäóõà ñëåäóåò âûáðàòü êîìáèíàöèþ 
áëîêîâ, ÷òîáû ïîëó÷èòü æåëàåìûå ïàðàìåòðû. 
Ðàçìåðû ìîãóò áûòü èçìåíåíû ïî òðåáîâàíèþ 
çàêàç÷èêà. Âûáîð îïòèìàëüíîãî óâëàæíèòåëÿ 
ëåãêî îñóùåñòâèòü ñ ïîìîùüþ ïðîãðàììû 
îïðåäåëåíèÿ ïàðàìåòðîâ FA6 è òåõíè÷åñêîé 
ïîääåðæêè, äåéñòâóþùåé â îïåðàòèâíîì 
ðåæèìå.

Ñòàíäàðòíûå ðàçìåðû

2. Ñèñòåìû ïðÿìîãî âîäîñíàáæåíèÿ

Ïðè ïîñòóïëåíèè çàïðîñà íà óâëàæíåíèå âîäà 
èç âîäîïðîâîäíîé ñåòè ïîñòóïàåò ïðÿìî íà 
óçëû âîäîðàñïðåäåëèòåëüíûõ ãîëîâîê ÷åðåç 
êëàïàíû ïîñòîÿííîãî ðàñõîäà. Èçáûòî÷íàÿ 
âîäà, êîòîðàÿ íå ðàñõîäóåòñÿ íà èñïàðåíèå, 
èñïîëüçóåòñÿ äëÿ î÷èñòêè êàññåò ïåðåä ñëèâîì 
â äðåíàæíóþ ñèñòåìó.

Èñïàðÿþùèé ìàòåðèàë GLASdek
Íåîðãàíè÷åñêèé ìàòåðèàë GLASdek, èñïîëüçóåìûé â êàññåòå óâëàæíèòåëÿ, áûë 
ïðîâåðåí íà óñòîé÷èâîñòü ê âîçãîðàíèþ è â ñîîòâåòñòâèè ñî ñòàíäàðòîì ISO 
1182 êëàññèôèöèðóåòñÿ êàê íåãîðþ÷èé ìàòåðèàë.
Íåîðãàíè÷åñêèé ìàòåðèàë GLASdek, èñïîëüçóåìûé â êàññåòå êàïëåóëàâëèâàòåëÿ, 
áûë ïðîâåðåí è êëàññèôèöèðîâàí êàê íåãîðþ÷èé ìàòåðèàë ïî êëàññó 1 
â ñîîòâåòñòâèè ñ áðèòàíñêèì ñòàíäàðòîì BS 476, ÷àñòü 7, ïî êëàññó Ì1 
ñîãëàñíî ôðàíöóçñêîìó ñòàíäàðòó CSTB è ïî êëàññó Ò1 â ñîîòâåòñòâèè ñ 
ÿïîíñêèì ñòàíäàðòîì JISA 1322. Îí ñîîòâåòñòâóåò òðåáîâàíèÿì êîíòðîëÿ 
âîçãîðàíèÿ Nord Test Fire 004, êëàññ 1, è ãåðìàíñêîìó ñòàíäàðòó DIN 4102, 
÷àñòü 1, êëàññ Â1.

GX

à) FA6  ñèñòåìà ñ öèðêóëÿöèåé âîäû 
áåç êàïëåóëàâëèâàòåëÿ.

á) FA6  ñèñòåìà ïðÿìîãî âîäîñíàáæåíèÿ 
ñ êàïëåóëàâëèâàòåëåì 

Ðàçìåð Ñ = 592 ìì ïðè ýôôåêòèâíîñòè óâëàæíåíèÿ 65 - 85%, Ñ = 692 ìì ïðè  95%

Âêë. - Âûêë. (1- ñòóïåíü) Ñòóïåí÷àòûé (2 - 5 ñòóïåíåé) Ðåãóëèðîâàíèå ïî òî÷êå ðîñû*) Ëèöåâîå è áàéïàñíîå ðåãóëèðîâàíèå*)

Ïðèìåð óñòàíîâêè
FA6 â ñåêöèþ 
ñèñòåìû 
îáðàáîòêè âîçäóõà
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*) Ïîñòàâëÿþòñÿ òîëüêî äëÿ êîíñòðóêöèè, ðàçðàáàòûâàåìîé ïî òåõíè÷åñêèì óñëîâèÿì çàêàç÷èêà. Íå èìåþò êîäîâ äëÿ çàêàçà.

Â, âûñîòà [ñì]
À,

øèðèíà
[ñì] 60 90 120 150 180 210 240 270 300
60 0,9 1,6 2,4
90 1,2 2,3 3,4 Îáúåì âîçäóõà [ì3/ñ ïðè 4,5 m/c]

120 1,7 3,2 4,7
150 3,9 5,8 7,6 9,5 11,3 13,2
180 4,8 7,1 9,3 11,6 13,8 16,0
210 8,1 10,7 13,3 15,9 18,5
240 9,4 12,4 15,4 18,4 21,4 24,4
270 10,5 13,8 17,2 20,5 23,9 27,2
300 11,8 15,5 19,3 23,0 26,7 30,5 34,2
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Êàïëåóëàâëèâàòåëü ðåêîìåíäóåòñÿ ïðèìåíÿòü ïðè 
ñêîðîñòè ïîòîêà âîçäóõà ïî ñå÷åíèþ óâëàæíèòåëÿ áîëåå 
3,5 ì/ñ. Ìàêñèìàëüíàÿ ñêîðîñòü ïî ñå÷åíèþ 4,5 ì/ñ.

Àäèàáàòè÷åñêèé ïðîöåññ îõëàæäåíèÿ ÷àñòî èñïîëüçóåòñÿ 
äëÿ óìåíüøåíèÿ íàãðóçêè íà õîëîäèëüíîå îáîðóäîâàíèå 
â ëåòíåå âðåìÿ ãîäà. FA6 ìîæåò èñïîëüçîâàòüñÿ 
â êà÷åñòâå îõëàäèòåëÿ ïðÿìîãî äåéñòâèÿ  äëÿ îõëàæäåíèÿ 
è óâëàæíåíèÿ ïîäàâàåìîãî âîçäóõà èëè êàê íåïðÿìîé 
îõëàäèòåëü â ñî÷åòàíèè ñ ðîòîðíûì òåïëîîáìåííèêîì 
äëÿ îõëàæäåíèÿ âîçäóõà áåç äîáàâëåíèÿ âëàãè.

Ìîùíîñòü îõëàæäåíèÿ

ì

Èñïàðèòåëüíîå îõëàæäåíèå â çàâèñèìîñòè îò íàðóæíîé òåìïåðàòóðû è âëàæíîñòè âîçäóõà. Ðàññ÷èòàíî íà îñíîâå ñðåäíèõ äíåâíûõ êëèìàòè÷åñêèõ äàííûõ



Èñïàðèòåëüíûé óâëàæíèòåëü/îõëàäèòåëü

Óâëàæíèòåëü/îõëàäèòåëü FA6, ðàáîòàþùèé íà ïðèíöèïå èñïàðåíèÿ, 
ñêîíñòðóèðîâàí ñïåöèàëüíî äëÿ ðàáîòû â ñîñòàâå ñèñòåì îáðàáîòêè âîçäóõà 
âíóòðè æèëûõ ïîìåùåíèé è ïðîìûøëåííûõ çäàíèé. Åãî êîìïàêòíàÿ 
êîíñòðóêöèÿ è ðàçìåðû ïîçâîëÿþò èñïîëüçîâàòü åãî âî âñåõ, îáû÷íî 
ïðèìåíÿåìûõ óñòàíîâêàõ äëÿ îáðàáîòêè âîçäóõà. Âûïóñêàåìûé ðÿä 
ñòàíäàðòíûõ èçäåëèé îõâàòûâàåò øèðîêèé äèàïàçîí ðàçìåðîâ è 
îáåñïå÷èâàåò íîìèíàëüíóþ ýôôåêòèâíîñòü óâëàæíåíèÿ: 65%, 85% è 95%. 
Óâëàæíèòåëè ìîãóò êîìïëåêòîâàòüñÿ àêñåññóàðàìè äëÿ ìíîãîñòóïåí÷àòîãî 
ðåãóëèðîâàíèÿ è âñòðîåííûìè êàïëåóëàâëèâàòåëÿìè.

Óâëàæíèòåëü/îõëàäèòåëü ñ î÷åíü íèçêèì 
ýíåðãîïîòðåáëåíèåì 
(ìîùíîñòü 50-250 Âò).

Èäåàëåí äëÿ èñïàðèòåëüíîãî îõëàæäåíèÿ.

Øèðîêèé äèàïàçîí èñïîëíåíèÿ ïî 
âåëè÷èíå è ïðîèçâîäèòåëüíîñòè: 

3îò 0,5 äî 34 ì /ñ (â îäíîì áëîêå).

Âûñîêàÿ ýôôåêòèâíîñòü óâëàæíåíèÿ: 
65 %, 85 % è 95 %.

Ìàëîå ïàäåíèå äàâëåíèÿ.

Îòëè÷íûå ðåãóëèðîâî÷íûå õàðàêòåðèñòèêè  
òèïè÷íàÿ ïîãðåøíîñòü âïëîòü äî 1 %.

Îòñóòñòâèå îïàñíîñòè ïåðåíàñûùåíèÿ 
âëàãîé.

Èñïàðÿþùèé ìàòåðèàë GLASdek, 
èçãîòîâëåííûé èç íåîðãàíè÷åñêîãî 
íåãîðþ÷åãî ìàòåðèàëà.

Íå òðåáóåòñÿ îáðàáîòêà âîäû.

Íèçêèå ýêñïëóàòàöèîííûå ðàñõîäû.

Êîìïàêòíàÿ êîíñòðóêöèÿ ïîçâîëÿåò 
ñýêîíîìèòü ìåñòî è ñíèçèòü çàòðàòû.

Íàäåæåí â ýêñïëóàòàöèè. Áåçîïàñåí è 
ãèãèåíè÷åí.

Ïðîãðàììà ïîäáîðà òèïîðàçìåðà 
óâëàæíèòåëÿ/îõëàäèòåëÿ íà áàçå Windows.

Èìåþòñÿ ñåðòèôèêàòû íà èçãîòîâëåíèå â 
ñîîòâåòñòâèè ñ ISO 9001 è ISO 14001.

Ñåðòèôèêàò Ñîîòâåòñòâèÿ è Ñàíèòàðíî-
Ýïèäåìèîëîãè÷åñêîå Çàêëþ÷åíèå 
Ðîññèéñêîé Ôåäåðàöèè

Äîïîëíèòåëüíîå 
îáîðóäîâàíèå
Äëÿ àäàïòàöèè  FA6 ïðè ðàçëè÷íûõ 
óñëîâèÿõ ïðèìåíåíèÿ ñî ñïåöèàëüíûìè 
òðåáîâàíèÿìè, êîìïàíèÿ Munters 
ïðåäëàãàåò øèðîêèé ðÿä äîïîëíèòåëüíûõ 
óñòðîéñòâ.

1. Êàïëåóëàâëèâàòåëè èñïîëüçóþòñÿ äëÿ 
ñíèæåíèÿ îïàñíîñòè ñðûâà êàïåëåê âîäû 
ñ íàñàäêè èç-çà áîëüøîé ñêîðîñòè âîçäóõà 
èëè òóðáóëåíòíîñòè. Îíè î÷åíü ëåãêî 
óñòàíàâëèâàþòñÿ è íå òðåáóþò èçìåíåíèÿ 
ðàçìåðà FA6,  ðåêîìåíäóåòñÿ óñòàíàâëèâàòü 
ïðè ñêîðîñòè âîçäóõà ïî ñå÷åíèþ 
óâëàæíèòåëÿ, ïðåâûøàþùåé 3,5 ì/ñ. 

2. Ñòóïåí÷àòîå ðåãóëèðîâàíèå ñîäåðæèò 
ýëåêòðîìàãíèòíûå âåíòèëè, êîòîðûå 
ðåãóëèðóþò ïîäà÷ó âîäû â îòäåëüíûå 
êàññåòû. Âåíòèëè ïîçâîëÿþò âêëþ÷àòü îò 2 
äî 5 êàññåò óâëàæíèòåëÿ/îõëàäèòåëÿ, ÷òîáû 
îáåñïå÷èòü ðàçëè÷íóþ ïîòðåáíîñòü 
â óâëàæíåíèè (ýòà âîçìîæíîñòü çàâèñèò îò 
ðàçìåðà óñòðîéñòâà)

3. FA6ññ, ðåàëèçóþùèé ïîäõîä “×èñòàÿ 
êîíöåïöèÿ” - ýòî ðåâîëþöèîííîå 
óñîâåðøåíñòâîâàíèå 
óâëàæíèòåëÿ/îõëàäèòåëÿ FA6 ñ îáîðîòíûì 
âîäîñíàáæåíèåì, ïîçâîëÿþùåå âûáðàòü 
îïòèìàëüíûé ãèãèåíè÷åñêèé ðåæèì 
ðàáîòû. Äëÿ ïîâûøåíèÿ áåçîïàñíîñòè 
ðàáîòû â ñîñòàâå ñèñòåìû 
ïðåäóñìàòðèâàþòñÿ òàêæå ñâÿçè BMS 
è òðåâîæíàÿ ñèãíàëèçàöèÿ. FA6ññ ðàññ÷èòàí 
íà áîëåå æåñòêèå òðåáîâàíèÿ 
çàêîíîäàòåëüñòâà â îòíîøåíèè 
áàêòåðèîëîãè÷åñêîãî êîíòðîëÿ âîäû 
ïî ñðàâíåíèþ ñ äåéñòâóþùèìè 
â íàñòîÿùåå âðåìÿ âî ìíîãèõ ñòðàíàõ, 
íàïðèìåð, ïî ñðàâíåíèþ ñ ACOP L8 
â Âåëèêîáðèòàíèè.

3.1 FA6ds, ñ ñèñòåìîé äîçèðîâàíèÿ 
ïîçâîëÿåò äîçèðîâàòü ñîäåðæàíèå 

áèîöèäîâ (äåçèíôèöèðóþùèõ ïðåïàðàòîâ) 
â ïîääîíå óâëàæíèòåëÿ, ðåãóëèðóåìîå 
òàéìåðîì è/èëè ñ ïîìîùüþ âíåøíèõ 
óñòðîéñòâ. Ñèñòåìà äîçèðîâàíèÿ èäåàëüíî 
ïîäõîäèò äëÿ óñòàíîâîê, êîòîðûå, êàê 
ïðåäïîëàãàåòñÿ, áóäóò ðàáîòàòü ñ âîäîé 
ïëîõîãî êà÷åñòâà èëè ïðè âûñîêîé 
êîíöåíòðàöèè âçâåøåííûõ â âîçäóõå 
îðãàíè÷åñêèõ âåùåñòâ.

3.2 FA6ñs, ñ ñèñòåìîé êîíòðîëÿ 
ïðîâîäèìîñòè ïîçâîëÿåò ðåãóëèðîâàòü ñëèâ 
â çàâèñèìîñòè îò ïðîâîäèìîñòè âîäû 
â ïîääîíå. Ñèñòåìà óìåíüøàåò ïîòðåáëåíèå 
âîäû è îñîáåííî ýôôåêòèâíà ïðè 
ñòóïåí÷àòîì ðåãóëèðîâàíèè 
óâëàæíèòåëåé/îõëàäèòåëåé.

3.3 FA6uv, ñ ñèñòåìîé óëüòðàôèîëåòîâîé 
ñòåðèëèçàöèè ñ ñåíñîðîì èíòåíñèâíîñòè 
(ïîñòàâëÿåòñÿ òîëüêî äëÿ Âåëèêîáðèòàíèè).

4. Îáîðóäîâàíèå, ðàçðàáàòûâàåìîå 
ïî òåõíè÷åñêèì óñëîâèÿì çàêàç÷èêà, ìîæåò 
ïîñòàâëÿòüñÿ ïî ñîîòâåòñòâóþùåìó çàïðîñó.

Òåñòèðîâàíèå è 
ñåðòèôèêàöèÿ
Óâëàæíèòåëü/îõëàäèòåëü FA6 èçãîòàâëèâàåòñÿ 
â ñîîòâåòñòâèè ñî ñëåäóþùèìè 
ñîãëàñîâàííûìè ñòàíäàðòàìè ÅÑ 
è òåõíè÷åñêèìè óñëîâèÿìè:

EN 60204 -1 - Áåçîïàñíîñòü ìåõàíèçìîâ, 
ýëåêòðîîáîðóäîâàíèÿ ìàøèí;
EN 50081 -1 - Ýëåêòðîìàãíèòíàÿ 
ñîâìåñòèìîñòü, îáùèå ìåòîäû êîíòðîëÿ 
èçëó÷åíèÿ;
EN 50082 -1 - Ýëåêòðîìàãíèòíàÿ 
ñîâìåñòèìîñòü, îáùèé ñòàíäàðò 
ïîìåõîóñòîé÷èâîñòè ïðè ðàáîòå
â ïðîìûøëåííûõ óñëîâèÿõ.

FA6 îòâå÷àåò îãðàíè÷åíèÿì, êîòîðûå 
îãîâàðèâàþòñÿ äëÿ îáîðóäîâàíèÿ â ñâÿçè 
ñ íàèáîëåå âàæíûìè òðåáîâàíèÿìè 
ê îáåñïå÷åíèþ çäîðîâüÿ è áåçîïàñíîñòè, 

èçëîæåííûìè â Ðóêîâîäÿùèõ óêàçàíèÿõ 
89/392/ÅÅÑ è äîïîëíèòåëüíûõ äèðåêòèâàõ 
91/368/ÅÅÑ, 93/44/ÅÅÑ, 93/68/ÅÅÑ è 89/336/ÑÅÅ 
- ýëåêòðîìàãíèòíàÿ ñîâìåñòèìîñòü ñîãëàñíî 
òðåáîâàíèÿì ÅÑ. FA6 ñåðòèôèöèðîâàí ñîãëàñíî 
òðåáîâàíèÿì VDI 6022 (Ñòàíäàðò, îïðåäåëÿþùèé 
òðåáîâàíèÿ ê ãèãèåíå äëÿ ñèñòåì, Ãåðìàíèÿ).
Áîëåå òîãî, óâëàæíèòåëü/îõëàäèòåëü FA6, 
ðàáîòàþùèé íà ïðèíöèïå èñïàðåíèÿ, ïðîøåë 
ñòðîãèå èñïûòàíèÿ â Öåíòðàëüíîì îòäåëåíèè 
ãîñïèòàëüíîé ãèãèåíû ïðè ìåäèöèíñêîì 
ôàêóëüòåòå óíèâåðñèòåòà RWTH â ã. Ààõåí, 
Ãåðìàíèÿ. Ñîãëàñíî ðåçóëüòàòàì ïðîâåðîê ïðè 
ðàáîòå óñòðîéñòâà íå áûëè îáíàðóæåíû àýðîçîëè, 
ñîäåðæàùèå ñëåäû áàêòåðèé ëåãèîíåëëà, â âîçäóõå 
íå áûëî òàêæå Legionella pneumophilia, 
ïîïàäàâøèõ â íåãî êàêèì-ëèáî äðóãèì ïóòåì, 
äàæå ïðè î÷åíü âûñîêîé êîíöåíòðàöèè 
ëåãèîíåëëà â öèðêóëèðóþùåé âîäå è î÷åíü 
áîëüøèõ ñêîðîñòÿõ âîçäóøíîãî ïîòîêà. 
Èñïûòàíèÿ âûïîëíÿëèñü êàê â ëàáîðàòîðíûõ, òàê 
è ðåàëüíûõ óñëîâèÿõ ðàáîòû óñòðîéñòâà. 
Ñåðòèôèêàò Ñîîòâåòñòâèÿ è Ñàíèòàðíî-
Ýïèäåìèîëîãè÷åñêîå Çàêëþ÷åíèå Ðîññèéñêîé 
Ôåäåðàöèè.

Êàê âûáðàòü FA6?
Ïðàâèëüíûé âûáîð FA6 ëåãêî ñäåëàòü, ïîëüçóÿñü 
Òåõíè÷åñêèì ðóêîâîäñòâîì ïî FA6 èëè 
ñ ïîìîùüþ ïðîãðàììû äëÿ ïîäáîðà òèïîðàçìåðà 
FA6. Âñå, ÷òî Âàì íåîáõîäèìî çíàòü, - ýòî 
ñëåäóþùèå ïàðàìåòðû:

îáúåì âîçäóõà,
ðàçìåðû âîçäóõîâîäà èëè ïîïåðå÷íîå ñå÷åíèå 
áëîêà îáðàáîòêè âîçäóõà,
òðåáîâàíèÿ ê êîíñòðóêöèè,
òðåáîâàíèÿ ê òî÷íîñòè ðåãóëèðîâàíèÿ,
óñëîâèÿ ïðèìåíåíèÿ.

Âû âñåãäà âñòðåòèòå äîáðîæåëàòåëüíîå îòíîøåíèå 
ïðè îáðàùåíèè çà ïîìîùüþ â áëèæàéøèé îôèñ 
ïî ïðîäàæàì îáîðóäîâàíèÿ êîìïàíèè Munters.

Èíôîðìàöèÿ äëÿ çàêàçà

Ýôôåêòèâíîñòü óâëàæíåíèÿ
 65 = 65%, 85= 85%, 95 = 95%
Øèðèíà, ñì (ñì. òàáëèöó íà ñòð. 2)
Âûñîòà, ñì (ñì. òàáëèöó íà ñòð. 2)
Âîäîñíàáæåíèå
 Ñ - öèðêóëÿöèîííàÿ âîäà, D - âîäà ïðÿìî èç âîäîïðîâîäà
 1 - 5 = ÷èñëî ñòóïåíåé (ñì. ñòð. 3)*
Êàïëåóëàâëèâàòåëü
 0 = áåç êàïëå óëàâëèâàòåëÿ, 1 = ñ êàïëåóëàâëèâàòåëåì
Ñòîðîíà îáñëóæèâàíèÿ è ïîäêëþ÷åíèÿ òðóáîïðîâîäîâ
 L = ëåâàÿ, R = ïðàâàÿ

Munters îñòàâëÿåò çà ñîáîé ïðàâî âíîñèòü èçìåíåíèÿ â òåõíè÷åñêèå óñëîâèÿ, ÷èñëåííûå çíà÷åíèÿ ïàðàìåòðîâ è ò. ä. ïî ïðîèçâîäñòâåííûì èëè äðóãèì ïðè÷èíàì ïîñëå ïóáëèêàöèè.
Munters Europe AB, 2003

Íàïðèìåð, FA6-85-120-090-C1-0-L

Ñòîðîíà îáñëóæèâàíèÿ è ïîäêëþ÷åíèÿ òðóáîïðîâîäîâ

Ïîÿñíåíèÿ
 Óñòàíîâêè FA6 ñ ðàçìåðàìè 240 õ 240 è âûøå 
ïîñòàâëÿþòñÿ â ðàçîáðàííîì âèäå. Â êîìïëåêò 
ïîñòàâêè íå âõîäÿò âîäÿíîé ôèëüòð, âíåøíèé 
ýëåêòðîìàãíèòíûé âåíòèëü è ãèäðîçàòâîð. 
* Åñëè ÷èñëî ñòóïåíåé ðàâíî 1, ýëåêòðîìàãíèòíûé 
âåíòèëü íå âêëþ÷àåòñÿ â êîìïëåêò ïîñòàâêè. Â 
ñëó÷àå, êîãäà èñïîëüçóåòñÿ áîëåå îäíîé ñòóïåíè, 
÷èñëî  âåíòèëåé çàâèñèò îò ÷èñëà êàññåò, 
âõîäÿùèõ â ñîñòàâ óâëàæíèòåëÿ. Êîìïàíèÿ 
Munters ïðåäîñòàâèò Âàì âñþ íåîáõîäèìóþ 
èíôîðìàöèþ.

FA6 ðàçðàáîòàí è âûïóñêàåòñÿ êîìïàíèåé Munters Europe ÀÂ.
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Ïðèíöèï èñïàðèòåëüíîãî óâëàæíåíèÿ è îõëàæäåíèÿ 
(ïðîöåññ àäèàáàòè÷åñêîãî îõëàæäåíèÿ)

ÓÑÒÐÎÉÑÒÂÎ

TM
TM

Austria via sales organization in Germany, Munters Euroform GmbH, Òåë +49/(0)241/89 00 0, Ôàêñ +49/(0)241/89 00 199, Denmark via sales organization in Sweden, Munters Europe AB, Òåë +46/(0)8/626 63 00, Ôàêñ +46/(0)8/754 56 66,
Finland Munters Oy, Òåë +358/(0)9/83 86 030, Ôàêñ +358/(0)9/83 86 0336, France Munters France S.A., Òåë +33/(0)1/41 19 24 51, Ôàêñ +33/(0)1/41 19 00 17, Germany Munters Euroform GmbH, Òåë +49/(0)241/89 00 0,

Ôàêñ +49/(0)241/89 00 199, Italy Munters S.R.L., Òåë +39/(0)2/488 6781, Ôàêñ +39/(0)2/488 1171, Munters euroemme S.p.A., Òåë +39/(0)183/52 11, Ôàêñ +39/(0)183/521 333,
Kingdom of Saudi Arabia and Middle East Hawa Munters, c/o Hawa United Cooling Syst. Co. Ltd., Òåë +966/(0)1/477 15 14, Ôàêñ +966/(0)1/476 09 36, Norway via sales organization in Sweden, Munters Europe AB,

Òåë +46/(0)8/626 63 00, Ôàêñ +46/(0)8/754 56 66, 
Ðîññèÿ ÷åðåç êîìïàíèþ â Ôèíëÿíäèè,  South Africa & Sub-Sahara Countries Munters (Pty) Ltd, Òåë +27/(0)11/455 2550/1/2, Ôàêñ +27/(0)11/455 2553, 

Spain Munters Spain S.A., Òåë +34/91/640 09 02, Ôàêñ +34/91/640 11 32, Sweden Munters Europe AB, Òåë +46/(0)8/626 63 00, Ôàêñ +46/(0)8/754 56 66, 
Switzerland via sales organization in Germany, Munters Euroform GmbH, Òåë +49/(0)241/89 00 0, Ôàêñ +49/(0)241/89 00 199,

United Kingdom Munters Ltd, Òåë +44/(0)1480/442 340, Ôàêñ +44/(0)1480/411 332, Export & Other countries Munters Europe AB Òåë +46/(0)8/626 63 00, Ôàêñ +46/(0)8/754 56 66,
Region Americas Munters Corporation, Òåë +1/(0)978 241 1100, Ôàêñ +1/(0)978 241 1214, Region Asia Munters K.K., Òåë +81/(0)3/5970 0021, Ôàêñ +81/(0)3/5970 3197

Munters Oy, Òåë +358/(0)9/83 86 030, Ôàêñ +358/(0)9/83 86 0336,

c

Îñíîâîé  FA6 ÿâëÿåòñÿ êàññåòà, èçãîòîâëåííàÿ èç íåîðãàíè÷åñêîãî 
íåãîðþ÷åãî è èñïàðÿþùåãî âîäó ìàòåðèàëà GLASdek. Âîäà ïîñòóïàåò 
â óâëàæíÿþùóþ êàññåòó ñâåðõó, ÷åðåç ðàñïðåäåëèòåëüíóþ ãîëîâêó è ñòåêàåò 
âíèç ïî ãîôðèðîâàííîé ïîâåðõíîñòè ìàòåðèàëà. Êîãäà òåïëûé è ñóõîé 
âîçäóõ ïðîõîäèò ÷åðåç ìàòåðèàë êàññåòû, ïîñëåäíèé ÷àñòè÷íî èñïàðÿåò âîäó, 
îáðàçóÿ, òàêèì îáðàçîì, õîëîäíûé è âëàæíûé âîçäóõ. Îñòàòîê âîäû 
ñïîñîáñòâóåò ïðîìûâàíèþ êàññåòû è çàòåì ñòåêàåò îáðàòíî â ïîääîí.

Ýíåðãèÿ, íåîáõîäèìàÿ äëÿ èñïàðåíèÿ, áåðåòñÿ èç ñàìîãî âîçäóõà. Ïîýòîìó 
âîçäóõ, âûõîäÿùèé èç óâëàæíèòåëÿ, îäíîâðåìåííî óâëàæíÿåòñÿ 
è îõëàæäàåòñÿ. Ïðè ýòîì ïðîöåññå äëÿ èñïàðåíèÿ âîäû íå òðåáóåòñÿ 
èñòî÷íèê âíåøíåé ýíåðãèè. Ýòî ïî ñóùåñòâó àäèàáàòè÷åñêèé ïðîöåññ 
îõëàæäåíèÿ. Îí î÷åíü ýôôåêòèâåí, è ïîòðåáëåíèå ýíåðãèè ïðè åãî 
ïðèìåíåíèè î÷åíü ìàëî. 

Îí ïîçâîëÿåò òàêæå èñïîëüçîâàòü âîäó ïðÿìî èç âîäîïðîâîäà è íå òðåáóåò 
åå îáðàáîòêè (ò. å. îòïàäàåò íåîáõîäèìîñòü â îáåññîëèâàþùåé óñòàíîâêå). 
Ïûëü, áàêòåðèè è ìèêðîîðãàíèçìû, ñîäåðæàùèåñÿ â ïîñòóïàþùåì âîçäóõå 
è ìèíåðàëüíûå ñîëè, ñîäåðæàùèåñÿ â âîäå, îñòàþòñÿ íà ïîâåðõíîñòè 
ìàòåðèàëà GLASdek, è ñìûâàþòñÿ âûòåêàþùåé âîäîé â äðåíàæ, òàê ÷òî 
âåñü ïðîöåññ èñïàðåíèÿ îñòàåòñÿ ÷èñòûì.

Ïðèíöèï  ðàáîòûÏðèíöèï  ðàáîòû

Munters Europe AB, HumiCool Division, Kung Hans Väg 8, P O Box 434, SE-191 24 Sollentuna, Sweden. Tåë: +46/(0)8/626 63 00, Ôàêñ: +46/(0)8/754 56 66.
www.munters.com
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